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MASTERFLEX® 930

Hibrit Polimer Esasli, Tek Bilesenli, Elastomerik Derz Dolgu Mastigi

Tanimi Avantajlan
MASTERFLEX® 930, silan sonlu polieter esasli,
hava sartlarina, UV isinlarina ve atmosferde
bulunan kimyasal maddelerin yol actigi bozulmalara
karsl ylksek dirence sahip, hibrit derz dolgu
mastigidir.

= Kolay ve hizli uygulanir.

= Tek bilesenlidir.

= Kullanima hazirdir.

» Havanin nemi ile kirlenme &zelligine sahiptir.

m YUksek elastikiyete sahiptir.

= Beton, metal, ahsap ve diger insaat malzemeleri
ile mikemmel aderans saglar.

» Bircok ylzeyde astarsiz uygulanir.

m Servis slresi boyunca, hava kosullari fiziksel
Ozelliklerini degistirmez.

= Kimyasal dayanimi vardir.

Kullanim Yerleri

» ic-dis mekanlarda, diisey ve yatay
uygulamalarda,

Yapilarin toprak Ustiinde kalan derzlerinde,
Yeni ve eski binalarin onariminda,

Cati ve teraslarin parapet kose birlesimlerinde,
Prefabrik elemanlarin birlesim detaylarinda,
Prekast duvar panelleri arasinda,

%25’e kadar hareketli derzlerde,

Prekast dere, cati oluklar ve parapet derzlerinde,
PVC ve aliminyum gibi dis cephe kaplamalarnin
(siding) birlesim yerlerinde,

= Aliminyum, metal, PVC ve ahsap dogramalarin
sizdirmazliginin saglanmasinda ve birlesim
detaylarinda,

Mutfak, banyo ve tuvalet gibi nem ve rutubetin
yogun oldugu alanlarda guvenle kullanilir.

Uygulama Prosediirii
Derz Tasarimi

MASTERFLEX® 930 kullanilacak derzlerde
genislik 10 mm ile 30 mm, derinlik ise 10 mm ile
15 mm arasinda olmalidir. Derz derinlikleri icin
sarfiyat tablosuna bakiniz. (Yaklasik:
Derinlik/geniglik= 1/2). Derzlerde olusacak
hareketler derz genisliginin + %25'ini agsmamalidir.

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi Hibrit (Silan Sonlu Polieter)
Yogunluk ~1,35 g/cm3
Hareket Kabiliyeti + %25

Shore A Sertligi (DIN 53505) ~25
Kopmada Uzama Degeri (DIN 53504) = %500
Elastisite ModUlu (DIN 52455) 0,35 N/mm?
Blzulme Yok
Uygulanacak Zemin Sicakligi +5°C +35°C
Servis Sicaklig -40°C +90°C
Kirlenme Suresi

24 saat ~3mm

7 gin Tam Kirlenme

Yukanidaki degerler +23°C'de ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakliklar stireleri kisaltir, diistik sicakliklar uzatir.
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MASTERFLEX® 930

Yiizey Hazirhgi

Beton ve Tas Yiizeyler:

Derzlerin i¢ ve dis yUzeylerinin saglam, kuru,
taslyicl, tozsuz ve temiz, ayni zamanda terazisinde
ve duzgln olmasina dikkat edilmelidir. YUlzey,
aderansi zayiflatacak her tUrlU yag, gres, pas ve
parafin kalintlarindan iyice temizlenmeli ve ylzeyde
gevsek parcgaciklar olmamalidir. YUzeydeki
bozukluklar Concresive® 1406 ile dizeltimelidir.
Yizey hazirigi tamamlanan derzlerin dis kenarlari
uygun geniglikte maskeleme bandi yapistirilarak
korunmalidir.

Metal Yiizeyler:

Metal yUzeyler, aderansi zayiflatacak her tUrlU yag,
gres ve pas kalintilarindan iyice temizlenmeli ve
kumlanarak uygun ytizey elde edimelidir. Kumlama
ile calisiimasi mUmkin olmayan hallerde, havali
raspa tabancasi veya ¢anak tel firga ile temizlik
yapiimalidir. YUlzeyin gresli ve yagh oldugu
durumlarda temizlemek icin yag sokuctler kullanilir.
Ylzey haziri@ tamamlanan derzlerin dis kenarlari,
uygun genislikte maskeleme banti yapistirilarak
korunmalidir.

Ahsap Dogramalar:

MASTERFLEX® 930, eski ve yeni boyall cogu
ahsaba yapisir. Ancak eski ahsap dogramalar,
kalkmis veya kabarmis eski boyalarindan
temizlenmeli ve saglam bir ylzey elde edilene
kadar zimparalanmalidir.

Uygulama Yoéntemi

Astar Uygulamasi:

MASTERFLEX® 930 astar gerektirmeyen bir derz
dolgu mastigidir. Ancak uygulama esnasinda
olabilecek 6zel durumlarda Elastoprimer® 110
(emici olan ylzeylerde) ve Elastoprimer® 145
(emici olmayan yUzeylerde) astar olarak kullanilabilir.

Mastik Uygulamasi:

MASTERFLEX® 930 sosis, agizdan dolma
aliminyum mastik tabancasina yerlestirilirek ucu
kesilir ve agzina nozul takilan mastik tabancasi
kullanima hazir hale getirilir. Daha sonra
MASTERFLEX® 930 sosis, polietilen fitil
yerlestiriimis derzin, 6nce fitilin ylzeyinden
baslayarak, astarlanmis sag ve sol i¢ ylzeyine;
daha sonra da derzin kalan orta kismina
doldurulmalidir. Ug asamada yapilan bu islemi
takiben, doldurulan derz ylizeyi derz spatulasi ile
duzeltimeli ve ylzeyin son sekli verimelidir. Daha
sonra maskeleme bantlar derzin seklini bozmadan
ylzeyden alinmalidir.

MASTERFLEX® 930 kartusunun nozul takilacak
plastik kismi kesilerek ucu agcilir ve nozul monte
edilir. Uygun bir kartus tabancasina yerlestirilerek
nozul kullanma sekline uygun olarak kesilir. Daha
sonra ince uglu bir tornavidayla, nozul ile kartusun
birlestigi kesitte bulunan ayirici emniyet diyaframi
birkac yerinden delinerek kartus kullanima hazir
hale getirilir. Ardindan MASTERFLEX® 930 kartus,
polietilen fitil yerlestirilmis derzlerin, 6nce fitilin
yUzeyinden baslayarak, astarlanmis sag ve sol i¢
yUzeyine ve daha sonra derzin kalan orta kismina
doldurulmalidir. Ug asamada yapilan bu islemi
takiben, doldurulan derz ylzeyi derz spatulasi ile
duzeltilmeli ve ytzeyin son sekli verimelidir. Daha
sonra maskeleme bantlan derzin seklini bozmadan
ylzeyden alinmalidir.

Sarfiyat

MASTERFLEX® 930 sosis (600 ml) ile yapilabilen
teorik derz uzunluklar:

Derz DERZ GENISLIGI

Derinligi |10,0 mm|15,0 mm|20,0 mm|25,0 mm

10,0 mm [6,00m [{4,00m |3,00 m

12,5 mm 1,92 m

Sarfiyatlar teoriktir. Derzin diizguinligiine ve polietilen fitilin
yerlestirilme sekline bagl olarak sarfiyatlar degisir.
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MASTERFLEX® 930

Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

» MASTERFLEX® 930, +5°C’nin altinda
ve+35°C’'nin Uzerindeki sicakliklarda
uygulanmamalidir.

» Dis ylzey uygulamalarinda derzler, ik 48 saat
yagmurdan ve sudan korunmalidir.

sHibrit polimer bazl sistemlerin ¢alisma ve
reaksiyon sureleri, ortam ve zemin sicakligi ve
havadaki bagil nemden etkilenir. Disuk
sicakliklarda kimyasal reaksiyon yavaglar ve bu,
tava dmrinU ve galisma zamanini uzatir. YUksek
sicakliklar viskoziteyi artirir, kimyasal reaksiyonu
hizlandirir ve yukarida belirtilen zamanlar buna
bagl olarak kisalir.

1 Malzemenin kUrUnU tamamlamasi igin, ortam
ve zemin sicaklidl, izin verilen minimum sicakligin
altina digmemelidir.

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar
uygun solvent ile temizlenmelidir. MASTERFLEX®
930 sertlestikten sonra mekanik olarak ylzeyden
temizlenebilir.

Standart Renkler

Beyaz

Gri

Siyah

Ambalaj

300 ml'lik kartus
600 ml'lik sosis

Depolama

Acllmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru
ortamda, dondan korunarak depolanmalidir. Kisa
sUreli depolamalarda, en fazla 3 palet Ust Uste
konulmali ve ilk giren ilk ¢ikar sistemiyle sevkiyat
yaplmalidir. Uzun streli depolamalarda ise, paletler
Ust Uste konulmamalidir.

Raf Omrii

Uygun depolama kosullarinda, Uretim tarihinden
itibaren 9 aydir. Ambalajlari agilan Grdnler
tUketilmelidir.

Giivenlik Tavsiyeleri

Uygulama esnasinda, is ve isgi Sagligi kurallarina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gozlik ve
maske kullaniimalidir. Kirlenmemis malzemelerin
tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve
goze temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde
hemen bol su ve sabunla yikanmali, yutulmasi
durumunda acilen doktora basvurulmalidir.
Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek malzemeleri
sokulmamalidir. Cocuklarin erisemeyecedi yerlerde
depolanmalidir.

Ayrintili bilgi icin Gavenlik Bilgi Formu’na (Material
Safety Data Sheet) bakiimalidir.

Sorumluluk

Bu teknik dokUmanda yer alan veriler, bilimsel ve
pratik bilgilerimize dayanmaktadir. BASF Yapi
Kimyasallari San. A.S. sadece UrlnUn
kalitesinden sorumludur.

Urtintin nerede ve nasil kullanilacag ile ilgili yazil
Oneriler digindaki ve/veya hatall kullanimlardan
dolayr olusabilecek sonuclardan BASF Yapi
Kimyasallari San. A.S. sorumlu tutulamaz.
Bu teknik dokiiman yenisi basilincaya kadar gecerli
olup eski basimlari hilkimsuz kilar (06/2010).


Administrator
Text Box




